
20
25



E 855 C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 856L C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 856L C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 859 C 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 379 C 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 368 C 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 801L C 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L C 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 C 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 C 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 856 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 C 314 025
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 863 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 878 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 878 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 879 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 878 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 879 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 881 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 847 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 847 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 847KR C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 847KR C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 847KR C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 848 C 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 C 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 368 SC 314 021
[максимум 450 000 об/мин]

E 368 SC 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 379 SC 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 379 SC 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 SC 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E KS2 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 863 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 SC 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 SC 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 SC 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 SC 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 SC 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 805 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 835 SC 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 835 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 SC 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 885 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 SC 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 835 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 SC 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 885 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 881 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 859 SC 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 882 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 801L SC 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L SC 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L SC 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 836 SC 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 SC 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

Крупная  19 мм

E 801 C 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 C 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 C 314 031
[максимум 300 000 об/мин]

E 811 C 314 031
[максимум 16        0 000 об/мин]

E 805 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 807 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 807 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 807 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 835 C 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 836 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 836 C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 C 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 858 C 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 859 C 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 859 C 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 805 C 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 C 314 023
[максимум 300 000 об/мин]
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Абразивность  боров



E 368 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 368 M 314 028
[максимум 160 000 об/мин]

E 368 M 314 032
[максимум 160 000 об/мин]

E 379 M 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 008
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 801L M 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L M 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L M 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 801L M 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 802 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 802 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 802 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 802L M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 805 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 806 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 806 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 811 M 314 032
[максимум 160 000 об/мин]

E 811 M 314 035
[максимум 160 000 об/мин]

E 837 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 850A M 314 016
[максимум 160 000 об/мин]

E 850S M 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 818 M 314 025
[максимум 300 000 об/мин]

ая  19 мм E 830RL M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 830R M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 830RL M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 830RL M 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 830RLA M 314 032
[максимум 160 000 об/мин]

E 909 C 314 042
[максимум 160 000 об/мин]

E 886 C 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 886 C 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 881 C 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 852 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 855 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 855 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 855 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 M 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 856L M 314 018
[максимум 160 000 об/мин]

E 858 M 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 862 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 863 M 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 877 M 314 012
[максимум 4 об мин]

E 859 M 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 859 M 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 835 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 835 M 314 013
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 845 M 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 846 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 846 M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 848 M 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 M 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 M 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 M 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 M 314 023
[максимум 160 000 об/мин]

E 847 M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 845KR M 314 025
[максимум 160 000 об/мин]

E 845KR M 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 836 M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

ая  19 ммКрупная  19 мм

E 846 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 846A M 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 846A M 314 016
[максимум 450 000 об/мин]

E 848 M 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 862 M 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 801L M 314 012
[максимум 300 000 об/мин]
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Абразивность  боров Мелкая      F - 46 мкм Экстрамелкая      EF Стандартная      M - 107 мкмКрупная      C - 150 мкмСверхкрупная      SC -  180 мкм

* -  Наличие аналогичного инструмента в каталоге D+Z премиум класса    (посмотреть каталог можно на сайте bory-dz.ru)
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Экстрамелкая      EF - 25 мкм

E 801 M 313 010
[максимум 4 об мин]

E 801 M 313 012
[максимум 4 об мин]

E 802 M 313 012
[максимум 4 об мин]

E 802 M 313 014
[максимум 4 об мин]

E 805 M 313 012
[максимум 4 об мин]

E 805 M 313 016
[максимум 4 об мин]

E 806 M 313 010
[максимум 4 об мин]

E 835 M 313 010
[максимум 4 об мин]

E 845 M 313 016
[максимум 4 об мин]

E 845 M 313 010
[максимум 4 об мин]

E 845 M 313 018
[максимум 4 об мин]

E 845 M 313 021
[максимум 300 000 об/мин]

Укороченный

E 846 M 313 016
[максимум 4 об мин]

E 848 M 313 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 855 M 313 016
[максимум 4 об мин]

E 856 M 313 018

E 858 M 313 014

E 862 M 313 014
[максимум 4 об мин]

E 877 M 313 012
[максимум 4 об мин]

E 846 M 313 014
[максимум 4 об мин]

ая  19 мм

E 878 M 314 014
[максимум 4 об мин]

E 878K M 314 014
[максимум 4 об мин]

E 878K M 314 016
[максимум 4 об мин]

E 878K M 314 018
[максимум 4 об мин]

E 881 M 314 012
[максимум 4 об мин]

E 881 M 314 014
[максимум 4 об мин]

E 881 M 314 016
[максимум 4 об мин]

E 909 M 314 042
[максимум 300 000 об/мин]

E 801 F 314 006
[максимум 4 об мин]

E 838 F 314 007
[максимум 4 об мин]

E 846 F 314 016
[максимум 4 об мин]

E 848 F 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 F 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 837 F 314 014
[максимум 4 об мин]

E 830RL F 314 014
[максимум 4 об мин]

E 830RL F 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 849 F 314 015
[максимум 4 об мин]

E 849 F 314 020
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 F 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 850S F 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 F 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 855 F 314 012
[максимум 4 об мин]

E 855 F 314 016
[максимум 4 об мин]

E 856 F 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 856L F 314 014
[максимум 30 об мин]

E 858 F 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 856 F 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 859 F 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 862 F 314 012
[максимум 4 об мин]

E 862 F 314 014
[максимум 4 об мин]

E 862 F 314 016
[максимум 300 000 об/мин]

E 878 F 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 835KR F 314 008
[максимум 4 об мин]

E 838L F 314 007
[максимум 4 об мин]

E 839 F 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 825 F 314 016
[максимум 4 об мин]

E 368 F 314 016
[максимум 4 об мин]

E 368 F 314 018
[максимум 4 об мин]

E 379 F 314 014
[максимум 4 об мин]

E 379 F 314 018
[максимум 4 об мин]

E 379 F 314 023
[максимум 4 об мин]

E 392 F 314 016
[максимум 4 об мин]

E 379 F 313 009
[максимум 4 об мин]

E 801 F 313 006
[максимум 4 об мин]

E 838 F 313 007
[максимум 4 об мин]

E 860 F 313 006
[максимум 4 об мин]

E 860 F 313 007
[максимум 4 об мин]

E 860L F 313 007
[максимум 4 об мин]

E 955 F 313 007
[максимум 4 об мин]

E 835KR F 313 008
[максимум 4 об мин]

E 838L F 313 007
[максимум 4 об мин]

Укороченный

E 825 F 313 016
[максимум 4 об мин]

ая  19 мм

E 859 F 314 010
[максимум 160 000 об/мин]

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

[максимум 300 000 об/мин]

[максимум 300 000 об/мин]
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E 368 314 01
[максимум 450 000 об/мин]

E 801 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 846 314 01
[максимум 450 000 об/мин]

E 847 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 845KR 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 837 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 832 314 010
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 314 01
[максимум 300 000 об/мин]

E 848 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 849 314 015
[максимум 450 000 об/мин]

E 849 314 020
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 314 01
[максимум 300 000 об/мин]

E 850 314 018
[максимум 300 000 об/мин]

E 850S 314 01
[максимум 300 000 об/мин]

E 855 314 01
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 856 314 021
[максимум 450 000 об/мин]

E 856L 314 018
[максимум 160 000 об/мин]

E 858 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

E 859 314 01
[максимум 300 000 об/мин]

E 862 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 314 01
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 314 012
[максимум 300 000 об/мин]

E 368LS 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 379 314 014
[максимум 450 000 об/мин]

E 379 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 379 314 023
[максимум 450 000 об/мин]

E 830RL 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 862 EF 313 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 368 314 021
[максимум 300 000 об/мин]

E 368 314 018
[максимум 450 000 об/мин]

E 368 314 023
[максимум 300 000 об/мин]

E 863 314 012
[максимум 450 000 об/мин]

E 863 314 01
[максимум 450 000 об/мин]

E 862 314 010
[максимум 450 000 об/мин]

E 859 314 014
[максимум 300 000 об/мин]

[максимум 160 000 об/мин]
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Вращающиеся инструменты для использования в  
отрасли стоматологии должны использовать 
только врачи или другие специалисты, 
обладающие опытом в безопасном обращении с 
этими инструментами.
Эти общие инструкции по использованию и 
рекомендации по технике безопасности 
распостраняются на все продукты и подлежат 
соблюдению.

1͘ ʿравильное использование
Перед использованием убедитесь, что 
наконечники хорошо подготовлены с технической 
и гигиенической точки зрения и очищены. Вставьте  
инструмент как млжно глубже в цангу, инструмент 
должен свободно вращаться. Избегайте 
защемления инструмента и использования его в 
качестве рычага, так как это приводит к 
повышенному риску поломки инструмента и 
наконечника. В случае необходимости используйте 
защитные очки. Избегайте незащищенного 
контакта интсрумента с руками (использ
защитные перчатки)
повреждений тканей от вращающихся 
инструментов путем соблюдения рекомендуемой 
скорости и используйте достаточное охлаждение 
водой (по меньшей мере 50 мл/мин)
при минимальном контактном давлении. При 
необходимости для достижения оптимального 
качества поверхности используйте последующую 
полировку. 
использовать инструменты с 
поскольку 
привести к повышенному риску
надреза при работе. Неправильное использование 
инструмента приводит к увеличению риска 
травмирования и ухдшает результаты. Таким 
образом, придерживайтесь рекомендаций по 
применению и скорости, указанных на этикетках и 
в

2͘ ˀекомендованная скорость
Чем больше в диаметре рабочая часть 
инструмента, тем ниже должна быть скорость 
вращения. Максимальная скорость 450
оборотов в минуту означает, что инструмент 
подходит для современных наконечников с 
закрепленными подшипниками. Не рекомендуется 
для старых турбин с пневматическими 
подшипниками. Несоблюдение максимально 
допустимой скорости приводит к увеличению 
угрозы безопасности при работе.

ϯ͘ Контактное давление
Следует избегать избыточного контактного 
давления (более 2N - 200 гр). Повышенное 
контактное давление может привести к стиранию 
или выдиранию алмазного зерна на абразивных 
инструментах или к засорению инструментов и 
повышенному теплообразованию. Повышенное 
контактное давление может также привести к 
тепловому повреждению пульпы. В крайних 
случаях может произойти поломка инструмента.

ʽб̺ие инструк̶ии по использованѝ и рекоменда̶ии по технике без
применении вра̺а̺̀ихся стоматологических инструментов͘
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Вращающиеся инструменты для использования в  
отрасли стоматологии должны использовать 
только врачи или другие специалисты, 
обладающие опытом в безопасном обращении с 
этими инструментами.
Эти общие инструкции по использованию и 
рекомендации по технике безопасности 
распостраняются на все продукты и подлежат 
соблюдению.

1͘ ʿравильное использование
Перед использованием убедитесь, что 
наконечники хорошо подготовлены с технической 
и гигиенической точки зрения и очищены. Вставьте  
инструмент как млжно глубже в цангу, инструмент 
должен свободно вращаться. Избегайте 
защемления инструмента и использования его в 
качестве рычага, так как это приводит к 
повышенному риску поломки инструмента и 
наконечника. В случае необходимости используйте 
защитные очки. Избегайте незащищенного 
контакта интсрумента с руками (используйте 
защитные перчатки). Избегайте термических 
повреждений тканей от вращающихся 
инструментов путем соблюдения рекомендуемой 
скорости и используйте достаточное охлаждение 
водой (по меньшей мере 50 мл/мин). Работайте 
при минимальном контактном давлении. При 
необходимости для достижения оптимального 
качества поверхности используйте последующую 
полировку. Необходимо предельно осторожно
использовать инструменты с острыми краями, 
поскольку работа такими инструментами может 
привести к повышенному риску случайного 
надреза при работе. Неправильное использование 
инструмента приводит к увеличению риска 
травмирования и ухдшает результаты. Таким 
образом, придерживайтесь рекомендаций по 
применению и скорости, указанных на этикетках и 
в наших иснтрукциях по использованию.

2͘ ˀекомендованная скорость
Чем больше в диаметре рабочая часть 
инструмента, тем ниже должна быть скорость 
вращения. Максимальная скорость 450 000 
оборотов в минуту означает, что инструмент 
подходит для современных наконечников с 
закрепленными подшипниками. Не рекомендуется 
для старых турбин с пневматическими 
подшипниками. Несоблюдение максимально 
допустимой скорости приводит к увеличению 
угрозы безопасности при работе.

ϯ͘ Контактное давление
Следует избегать избыточного контактного 
давления (более 2N - 200 гр). Повышенное 
контактное давление может привести к стиранию 
или выдиранию алмазного зерна на абразивных 
инструментах или к засорению инструментов и 
повышенному теплообразованию. Повышенное 
контактное давление может также привести к 
тепловому повреждению пульпы. В крайних 
случаях может произойти поломка инструмента.

4͘ ˄тилиза̶ия изно̹енн̼х инструментов
Белые пятна на поверхности алмазных 
инструментов являются показателем износа 
шилфовального зерна и снижения 
эффективности резки. Эти недостатки приводят к 
чрезмерному повышению температуры 
поверхности при работе и в итоге, повреждению 
пульпы. Поэтому изношенные инструменты или 
инструменты с дефектами должны быть 
немедленно изъяты из употребления и 
утилизированы. Утилизируйте инструменты в 
герметичных прочных контейнерах.

5͘ Стерилиза̶иия
Перед первым использованием для лечения 
пациента и сразу же после каждого 
использования все вращающиеся инструменты 
необохдимо (повторно) обрабатывать. При 
работе с загрязненными инструментами 
надевайте устойчивые к проколам 
хозяйственные перчатки. Предварительно перед 
очисткой замачивайте инструменты для 
разрыхления загрязнений. Мы рекомендуем 
использовать для очитски автоматизированное 
оборудование (например, ультразвуковой 
очиститель или мойку-дезинфектор). Во 
избежание повреждения инструменты во время 
погружения в ультразвуковую мойку боры 
должны быть отделены друг от друга в 
специальных подставках. После ультразвуковой 
очистки смахните остатки загрязнений 
металлической щеткой и промойте инструменты 
под проточной водой. Высушите боры 
(например, путем пневматической очистки), 
чтобы избежать коррозии. Осуществляйте 
стерилизацию инструментов при помощи 
существующих методов с использованием 
автоклава. Минимальное время выдержки: в 
течение 30 минут при температуре 121 оС или в 
течение 4 минут при 134 оС. Необходимо также 
соблюдать инструкции, предоставляемые 
производителем автоклавирующих устройств. 
После стерилизации проверьте инструменты на 
наличие дефектов на поверхности. Инструменты 
с коррозией больше использовать не следует. 
Лицо, использующее медицинские изделия, 
несет ответственность за осуществление 
надлежащей обработки инструмента 
квалифицированным персоналом с 
использованием соответствующих материалов и 
подходящего оборудования.

6͘ ʽтветственность
Перед работой необходимо проверять 
инструменты на предмет возможности их 
использования. В случае неосторожности, 
Drendel + Zweiling частично или полностью 
отклоняет свою ответственность за все 
возникшие повреждения, а особенно, при 
несоблюдении наших рекомендаций по 
использованию или предупреждений, в том 
числе, если инструменты использовались 
ненадлежащим образом непреднамеренно. 
Хранить инструменты следует в месте, не 
доступном для детей. 
Только для стоматологического использования.

E  8 0 5           M   3 1 4    0 1 4

Каталожный 
Абразивность

Тип и размер хвостовика

Диаметр в широкой части
Структура табли̶̼ типоразмеровʽб̺ие инструк̶ии по использованѝ и рекоменда̶ии по технике безопасности при 

применении вра̺а̺̀ихся стоматологических инструментов͘

Изображение бора
в масштабе 1:1

Абразивность алмазного нап̼ления боров

Мелкая                                        F     46 мкм

Экстрамелкая                         EF     25 мкм

3 1 3  - Бор для турбины укороченный 16 мм. (FGSS)

˃ип̼ и размер̼ хвостовика

3 1 4  - Бор для турбины стандартный 19 мм. (FG)

Стандартная                            M 107 мкм

Крупная                                       C 150 мкм

Сверхкрупная                         SC 180 мкм

1� ǻкаȎиȚȍ каȚаȓоȎнȣȑ номȍȘ нȍобȝоȌимоȋо 
инсȚȘумȍнȚа.
2 � ǪȣбȍȘиȚȍ абȘаȏиȊносȚȤ �соȋȓасно ȞȊȍȚоȊоȑ 
коȌиȘоȊкȍ�.
3� ǪȣбȍȘиȚȍ Țиȗ ȝȊосȚоȊика.
4� ǪȣбȍȘиȚȍ сооȚȊȍȚсȚȊуȦȡиȑ ȌиамȍȚȘ.
5� ǻкаȎиȚȍ коȓиȟȍсȚȊо �Ȋ ȠȚукаȝ�.

номер

Как сделать заказ по каталогу͍

014+ +ǭ 8 05    314 + �0 ȠȚ .

ǭ 8 05 Ǵ 314 014 -  �0 ȠȚ .

М+

1 2 3 4 5

ʿравильн̼й пример заказа

ǷȘосим обȘаȚиȚȤ Ȋниманиȍ� ȟȚо боȘȣ уȗоȘȧȌоȟȍнȣ
Ȋ сȚоȓбȞаȝ ȗо иȝ каȚаȓоȎнȣм номȍȘам и соȋȓасно 
ȞȊȍȚоȊоȑ коȌиȘоȊкȍ� Ț�ȍ� E  8 02  M � E  8 02  L M � E  8 05 M
и Ț�Ȍ� ȗо ȊоȏȘасȚаниȦ� ǰскȓȦȟȍниȍ� ǻкоȘоȟȍннȣȍ 
боȘȣ уȗоȘȧȌоȟȍнȣ ȗо ȊоȏȘасȚаниȦ Ȋ оȚȌȍȓȤнȣȝ 
коȓонкаȝ�  

20
25




